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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriegen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g) Vorrichtung zum Glatten von Wasche 
© Die Erfindung bezioht sich auf eine Vorrichtung zum 

Glatten von hohlformartiger Wasche wie Hemden oder 

Hosen. 

Die Vorrichtung besitzt an den Wasche-Randbereichen 
der Hohlform Stutz- und Halteelemente fur die glattege- 
rechte Ausrichtung des Glattgutes sowie ein Geblase, 
durch das mfttels Luftstrdmung und Oberdruck das GlStt- 
gut aufgeblaht und gespannt wird. Im Inneren der Hohl- 
form sind an qlattetechnisch problematischen Stall en wie 
Knopflelste, Armelenden, Manschetten und derglefchen 
Strahlungsheizelemente und/oder Konvektionsheizele- 
mente angeordnet Im Berdch der stromungstechnfsch 
offenen Wasche-Randberelche sfnd dfese Offnungen 
uberdeckende Luflumlenkelemente vorgesehen, durch 
die der austretende Luftstrom in Richtung der AuSenseite 
des Glattgutes umgelenkt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einc Vorrichrung zum 
Glatten von hohiformaruger Wasche wie Hemden, Hosen 
und dergleichen mit Stiitz- und/oder Halteelementen fur die 5 
glarigerechte Ausrichtung des Glattgutes, mit einem Ge- 
blase so wie rait einer Heizeinhchtung. 

Mit drier bekannten gewerblichen Maschine zum Damp- 
fen und Glatten von Bekleidungsstiicken (DE- 
PS 35 07 757) soli eine Endfinishbehandlung eines Beklei- 10 
dungsstuckes in einem einzigen Arbeitsgang bei bleibendem 
Qualitatsstandard enncglicht werden. Hierzu sind cine der 
PaBform, z. B. eines Hemdes zum Teil nachgebildete Auf- 
lage sowie eine Spannvorrichtung fur die Randbereiche des 
BekleidungsstOckes zum entsprechend der PaBform lagege- is 
rechten Ausrichten des Bekleidungsstilckes vorgesehen, die 
an un terse hi edliche GroBen anpaBbar sind. Unter der Wir- 
kung von Dampf- und/oder Trocknungsluft wind das Beklei- 
dungs stuck in seiner eigenen PaBform ausgeformt und unter 
Einsatz von formstabilen Anlagen, Formelementen und ei- 20 
nes damp fdurc hstrdmten Dampfsackes behandelt. Bei der 
Glattebehandlung ergibt sich hierbei die Schwierigkeit, daB 
solche Bekleidungsstiicke in der Regel partieli unterschied- 
liche Textildicken und damit Stellen erhShter Feuchtigkeits- 
aufnahme haben, zum Beispiel bei Hemden im Kragenbe- 25 
reich, an den Manschetten, Knopfleiste, Unterfutterungen 
und dergleichen, wodurch an diesen Stellen die Verdamp- 
fung der eingebrachten oder vorhandenen Feuchtigkeit bzw. 
die Warmeabsorption behindert wird und ein insgesamt ho- 
mogener Glattungsverlauf allein durch die von einem zen- 30 
tralen Geblase ausgehenden Luftstromung nicht sicberge- 
stellt werden kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Vbrrichtung der eingangs genannten Art so auszuge- 
stalten, daB bei minimalem Aufwand von das Glattgut in der 35 
vorgegebenen PaBform ausrichtenden mechanischen Mit- 
teln ein homogener und an alien Waschestellen gleichmaBi- 
ger Glattungsvorgang ertnoglicht wird. Diese Aufgabe wird 
zum einen bei einer im Oberbegriff des Patentanspruches 1 
angegebenen vbrrichtung dadurch gelSst, daB zumindest ein 40 
Teil der Heizeinrichtung als im Inneren und/oder im peri- 
pheren Bereicb einer durch die Stiitz und/ oder Halteele- 
mente begrenzten virtuellen oder faktischen Hohlform ange- 
ordncte Heizelemente ausgebildet ist, und zum anderen da- 
durch, daB gemaB Patentanspruch 11 auBerhaib der Hohl- 45 
form Im Bereich zumindest eines der Stiitz- und/oder Hal- 
teelemente ein das nach auBen offene Stiitz- oder Halteele- 
ment tiberdeckendes Luftumlenkelement vorgesehen ist, 
durch das der durch das offene Stiitz- oder Halteelement 
nach auBen austretende Luftstrom in Rich rung der AuBen- 50 
seite des zu behandelnden Glattgutes umgelenkt wird. 

Durch beide Losungsvarianten wird an glatterechnisch 
problematischen Stellen pardell eine gegeniiber den unpro- 
blematischen Stellen erhdhte Warmezufuhr und damit eine 
erhdhte Verdampfung der Feuchdgkeit erzielt, so daB insge- 55 
samt ein homogener Glattungsvorgang crreicht wird. 

Ais Heizelemente konnen hierbei elektrische Strahlungs- 
beizkorper verwendet werden, von denen aus unmittelbar 
Heizenergie auf die problematischen Stellen einwirkt oder 
aber es konnen im Inneren der Hohlform, vorzugsweise im «> 
Bereich von Teilluftstremen partieli Konvektionsheizele- 
mente angeordnet sein, durch die Teilluftstrorae, die zum 
Beispiel in die Armel eines Hemdes einstrdrnen, auf eine er- 
hohte Temperarur gebracht werden. 

Eine besonders einfache mechanische Ausgestaltung der 65 
\forrichtung ergibt sich dadurch, daB Stiitz- und/oder Haltee- 
lemente nur fiir Wasche-Randbereiche vorgesehen sind, wo 
bei zum einen sich die Wasche unter der Wirkung des Ge- 


blases und der sich Lm Inneren der Hohlform ausbildenden 
Uberdruckes von selbst in der entsprechenden PaBform 
spannt und zum anderen in dieser glartgerechten Ausrich- 
tung in optimalcr Weise der Heizwirkung der besonderen 
Heizelemente ausgesetzt ist. 

Weitere vorteilbafte Einzelheiten der Erfindung ergeben 
sich aus dem in der Zeichnung dargestellten und nachste- 
hend beschriebenen AusnUhrungsbeispiel. 

Es zeigt: 

Fig. 1 die schematische Frontansicht der Vbrrichtung, 
Fig. 2 eine vergroBert dargestellte Einzelheit der Vbrrich- 
tung im Bereich X gemaB Fig. 1. 

Die in den Figuren dargestellte Vbrrichtung zum Glatten 
von Wasche ist als Standgerat ausgestaltet (obwohl eine 
wandhangende Version ist ebenfalls denkbar) und besitzt ei- 
nen vertikalen Stander 1 mit Fufiteil 2. An dem Stander 1 be- 
festigt ist ein Geblase 3 mit Saugseite bei 4 und Druckseite 
bei 5. An das in konventioneller Weise ausgebildete Geblase 
3 schlieBt sich ein zum Beispiel in Form eines vielfach ge- 
lochten Blechringes ausgebildetes Halteelement 6 an, das 
nur schematisch dargestellt ist und zum Beispiel nach Be- 
darf im Urafang erweiterbar ist und eine nicht naher darge- 
stellte Wasche-Spannvorrichtung enthalt. Weiterhin ist 
oberhalb des Halteelementes 6 am Stander 1 ein langge- 
strecktes eiektrisches Strahlungsheizelement 7 befestigt, 
zum Beispiel in Form eines stab arti gen Haiogenstrahlers . 
Mit 8 ist eine nur schematisch angedeutete, zum Beispiel te- 
leskopartige HdhenversteUeinrichtung bezeichnet, durch 
welche der in Fig. 1 oberste Teil l r des Standers 1 in zwei 
entgegengesetzten Richtungen hohenmaBig verstelit werden 
kann, wie durch den vertikalen Pfeil angedeutet. An dem 
Teil 1' des Standers 1 befestigt ist ein weiteres, vorzugs- 
weise ringformiges Strahlungsheizelement 9, daran an- 
schlieBend eine wiedemrn nur schematisch angedeutete \er- 
stellvorrichtung 10 flir die horizontale Verstellung von zwei 
gleichartigen Stiitzelementen 11 entsprechend dem horizon- 
talen Doppelpfeil. Am oberen Ende des Teiles 1' des Stan- 
ders 1 befestigt ist ein im wesentlichen gewolbtes Stutzele- 
raent 12 sowie daruber ein Halteelement 13 mit nicht darge- 
stellter Spannvorrichtung und integriertem, zum Beispiel 
ringformigem Strahlungsheizelement 14. Femer ist am obe- 
ren Ende des Teilers 1' ein haubenformiges Luftumlenkele- 
ment 15 befestigt. An den im wesentlichen stabartigen Stiit- 
zelementen 11 befestigt sind Konvektionshcizelemente 16. 
Beim Ausfiihrungsbeispiel an diametral gegenuberliegen- 
den Seite n des Halteelementes 6 schwenkbar angelenkt sind 
stabartige Spannvorrichtungen 17, die an den freien Enden 
wiederum uber Gelenke 18 in Schwenkverbindung stehen 
mit nur schematisch angedeuteten Halteelementen 19. Im 
Bereich der oberen Begrenzung des Halteelementes 6 befin- 
det sich eine nicht wetter erlauterte Befeuchtungsvorrich- 
tung20. 

Mit strichpunktierten Linienziigen angedeutet ist ein 
Glattgut in Form eines Herrenhemdes 21. Dieses Glattgut 
wird auf die Stiitzelemente U und 12 im Kragenbereich und 
im Armelansatzbereich aufgelegt, wobei die Stiitzelemente 
11 an den freien Enden gewolbt ausgebildet sind. Der untere 
Hemdsaum wird in nicht weiter dargestellter Weise am Hal- 
teelement 6 gefaBt und verspannt, wahrend die freien Arme- 
lenden, d. h. die Manschetten, mit den Halteelementen 19 
gefaBt und verspannt werden, so daB das Glattgut sich in ei- 
ner glartgerechten Ausrichtung gemaB Fig. 1 befindet. 
Durch Betatigung der Hc^enverstelleinrichtung 8 und der 
Verstellvorrichtung 10 sowie durch Schwenken der Spann- 
vorrichtung 17 kann das Glattgut glare gespannt werden. Zur 
Durchfuhrung des Glattvorganges wird das Geblase 3 ein ge- 
schaltet und die zum Beispiel an dem im Inneren des ring- 
formigen Halteelementes 6 befindlichen Heizelementes 22 
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wird die von der Druckseite 5 des Geblases 3 nach oben in 
Richtung der gestrichelten Pfeile stromende Luft erwarmt 
und gegebenenfails mi tie Is der Befeudatungsvorrichtung 20 
befeuchtet, Wie durch gebogene und gestrichelte sowie 
durch veitikale gestrichelte Pfeile verdeutlicht, strdmt ein 5 
Teil der Luft nach oben in Richtung des hohlen Halteele- 
mentes 13 und durch dieses Halteelement 13 hindurch und 
wird an dem Luftumlenkelernent 15 nach beidcn Seiten in 
Richtung des Kragenbereiches des Giattgutes 21 umgelenkt, 
Weitere Teilluftstrome stromen in Richtung der offenen Ar- 10 
melmundungen, nehmen dabei von den Konvektionsheize- 
lementen 16 WSrrne auf und durchslromen die Armel des 
Giattgutes 21, wo die Luft durch die wiederum offenen, zura 
Beispiel ringformigen Halteelementen 19 hindurch ins Freie 
aiisstromt, wie durch Pfeile verdeutlicht. Bei Betrieb des 15 
Geblases 3 entsteht in der durch die StQtz- und Halteele- 
mente begrenzten virtuellen und in "Nferbindung mit dem 
Glattgut fakliscben Hohlform ein Oberdruck, durch welchen 
das Glattgut entsprechend seiner PaBform ausgerichtet und 
durch Aufblahen in sich gespannt wird. Die aus den Arme- 20 
lenden (Manschetten) austretenden Luftstromungen treffen 
wiederum auf je ein in Fig. 2 angedeutetes Luftumlenkele- 
rnent 23, wodurch die austretende Luftstrdmung in Richtung 
der Aufienseite der Manschetten des Giattgutes 21 umge- 
lenkt wird, wie durch Pfeile verdeutlicht. In diesem Fall ist 25 
das Luftumlenkelernent 23 kugelabschnittsfbrrnig ausgebil- 
det Wahrend durch die stromende Luft problemlos ein Ent- 
feuchten und Giatten der Uberwiegenden Oberfiachenberei- 
che des gespannten Giattgutes 21 erreicht wind, sind den 
glaltetechnisch problematischen Stellen, narnlich dem Kra- 30 
genbereich, der parallel zum Stander 1 verlaufenden Knopf- 
leiste des Hemdes, den Armelenden oder Manschetten und 
dem unteren Hemdsaum besondere Heizelemente zugeord- 
net So bewirkt das Strahlungsheizelement 14 in Verbindung 
mit der umgelenkten Luft eine zusatzliche, intensive War- m 
mezu running; ferner wird durch das Vorhandensein der 
Konvektionsheizkorper 16 der in Richtung Armelenden flie- 
Bende Luftstrom zusatzlich ertritzt; zusatzliche Warmeener- 
gie wird auch der vertikalen Knoprleiste durch das Strah- 
lungsheizelement 7 zugefUhrt und schlieBlich erfolgt eine 40 
erhohte Warmezufuhrung zum Hemdsaum durch das Strah- 
lungsheizelement 22. Entsprechend einem vorgegebenen 
und die Ausgestaltung des Giattgutes beriicksichtigenden 
Programm kann vorgesehen sein, daB die Heizelemente und 
das Gebiase gleichzeitig betreibbar sind oder daB das Ge- 45 
blase permanent und die Heizelemente nur wahrend einer 
Teilzeit der Giattebehandlung oder aber taktweise betrieben 
werden. 

Patentanspriiche 50 

1. Vorrichtung zum Giatten von hohlfcoiartiger Wa- 
sche wie Hemden, Hosen und dergleichen mit Stiitz- 
und/oder Halteelementen fur die glattgerechte Ausrich- 
tung des Giattgutes, mit einem Gebiase sowie mit einer 55 
Heizeinrichtung, dadurch gekennzeichnet, daB zu- 
mindest ein Teil der Heizeinrichtung als im Inneren 
und/oder im peripheren Bereich einer durch die Stiitz- 
und/oder Halteelement© (6, 11, 12, 13, 19) begrenzten 
virtuellen oder faktischen Hohlform angeordnete Hei- 60 
zelemente (7, 9, 14, 16, 22) ausgebildet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Heizelemente (7, 9, 14, 22) Strah- 
lungsheizkorper gegebenenfails mit Reflektoren vorge- 
sehen sind. 65 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zusatzlich zu den Strahlungsbeizeiernen- 
ten im Inneren der Hohlform Konvektionsheizele- 
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mente (16) vorzugsweise im Bereich von Teilluftstro- 
men des Geblases (3) angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die S trah lungs- 
heizelemente nur im bzw. an leilbereichen der Hohl- 
form, vorzugsweise nur an glaltetechnisch problemati- 
schen Stellen angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Strahlungsheizelemente auBerhalb 
der Hohlform angeordnet und auf das Glattgut gerich- 
tet sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB Heizelemente 
und Gebiase (3) gleichzeitig betreibbar sind. 

7. Vbrrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gebiase (3) permanent und die Hei- 
zelemente nur wahrend einer Teilzeit der Giattebe- 
handlung oder taktweise betreibbar sind. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, daB Stfltz- und/oder 
Halteele mente nur fur Wasche-Randbereiche vorgese- 
hen sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an einem Traggestell oder Stander (1) zu- 
mindest ein festes Stiitzelement (12) und mehrere, vor- 
zugsweise verstellbar bewegliche Stiitz- und Halteele- 
mente (6, U, 19) angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB zum Giatten von 
Hemden am Stander (1) ein Stiitzelement (12) fur den 
Hemdkragen mit benachbartem Strahlungsheizelement 
(14), ein Halteelement (6) fur den Hemdsaum, zwei an 
Spannvorrichtungen (17) angeordnete Halteelemente 
(19) fur die Armelenden, ein Strahlungsheizelement (7, 
22) entlang der Knoprleiste und vorzugsweise auch im 
Bereich des Hemdsaumes, Konvekdonsheizelemente 
(16) im Bereich der Armeleinmiindungen sowie vor 
dem Halteelement (6) fur den Hemdsaum die drucksei- 
tige Gebiaseoftnung (5) des Geblases (3) angeordnet 
sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stiitz- und Halteelemente (11, 19, 6) 
gegenQber dem zentralen Stiitzelement (12) durch Re- 
lativbewegung verspannbar sind. 

12. Vorrichtung zum Giatten von Wasche, insbeson- 
dere nach einem der vorhergehenden Anspriiche fur 
hohlformartige Wasche wie Hemden, Hosen und der- 
gleichen, rrrit Stiitz- und/ oder Halteelementen fur die 
glattgerechte Ausrichtung des Giattgutes, mit einem 
Gebiase sowie rrrit einer Heizeinrichtung, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auBerhalb der Hohlform im Bereich 
zumindest eines der Stiitz- undVoder Halteelemente ein 
das nach auBen offene Stiitz- oder Halteelement tiber- 
deckendes Luftumlenkelernent (15, 23) vorgesehen ist, 
durch das der durch das offene Stiitz- oder Halteele- 
ment (12, 19) nach auBen austretende Luftstrom in 
Richtung der AuBenseite des zu behandelnden Giattgu- 
tes (21) umgelenkt wird. 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dem Gebiase (3) 
eine Befeuchtungsvorrichtung (20) zugeordnet ist. 
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